CELIK ZINCIR

1. Caligma yiikii siniri

a-Tablolarda emniyet katsayisi 4 olarak uygulanir.
b-Simetrik kaldirma
- YUkin agirlik merkezi kesinlikle sapanin tam ortasinda
olmalidir.
- B0tun bacaklar ayni egimli agiya sahip olmaldir.
- Eger 3 bacakli bir sapan kullanilacak ise her bir bacak
digeri ile 120 derecelik bir aci olusturmalidir.
c-Asimetrik kaldirma
2 bacakli sapanlarin agi derecesi 3 ve 4 bacakl sapanlarin
acisi ve boyutlu karsilik agisi 15 dereceden daha blylk
olmadigl ve ayni zamanda yik agirhginin tabloda verilen
glvenli calisma yUkinin % 80 ‘ininden fazla olmadigi
slrece, kaldinlan yik simetriktir. E§er yukaridaki sartlardan
biri bile tam degilse, kaldirilan yuk asimetriktir. Bu durum
da kaldirma g¢alismasi bir uzmana teslim edilmeli veya
glvenli calisma sinir degerinin yarisi dikkate alinmalidir.
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d-Bogma ydntemi ve sepet yéntemi ile kaldirma
Bu gibi ydntemle kaldirmada sapanin guvenli ¢galisma sinir
degeri anma degerinin % 80 ‘i olarak kabul edilir. Bu tip
sapanlarin guvenli kullanimini temin etmek igin kullanim
etiketi takilmasi gerekir.

e-Sicaklik dayanimi
Kalite sinifi 8 ( Grade 80 ) haiz malzemeden imal edilen
sapanlarin  oldukga ylksek sicaklikta kullanim igin
asagidaki tabloda verilen degerlerin gbzetlenmesi gerekir.

Sicaklik derecesi Gavenli calisma % oranlari
-40 °C ile +200°C % 100
+200°C ile +300°C % 90
+300°C ile +400°C % 80

Kalite 8 sinifa haiz zincir ve aksesuarlarin yukarida verilen
degerleri gegen sicakliklarda kullaniimamasi gereklidir.
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2. Zincirlerin korozyona karsi korunmasi

Hidrojen gevrekligi tehlikesine kargi kalite 8 sinifa zincir ve
eklerinin kesinlikle kaplanmamasi gerekir. Galvanizleme
islemi  sirasinda,hidrojen yayilmasi  zincirin  mekanik
Ozelliklerini bUylk Olglide azaltacak ve makine veya
insanlara tehlike teskil edebilecek hidrojen gevrekliginden
sebep kopma ve kirilmalara yol agacaktir.

Kalite sinifi 8 — ( Grade 80 ) zincir 6l¢ii ve agirhiklar
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B = ba max - (by min. + dhmax + o) A= T Lo = mxt
Anma ¢api Adim Genislik Agirhk Yik
d(mm) t(mm) B1 (min) (kg/max) | (kg max)
6 18 8 0,8 1120
7 21 10,5 1,1 1500
8 24 10,8 1,5 2000
10 30 13,5 2,3 3150
13 39 17,5 3,8 5300
16 48 21,5 6,1 8000
18 54 24,3 7,3 10000
19 57 25 8,5 11200
20 60 27 9 12500
22 66 29,5 10,9 15000
26 78 35 15,2 21200
32 96 43,2 23 31500

ZINCIRIN BAKIM ve UZUN SURELI KULLANIM iGiN
TAVSIYELER :

e Kullanmadiginiz zamanlarda , zinciri kuru ve temiz yerlerde
muhafaza ediniz.  Zincirin maruz kalacagi nem,
paslanmasina neden olarak, dmrinin kisalmasina neden
olacaktir.

e Zincir ¢ok sicak ortamlarda muhafaza etmeyiniz.

e Zincir uzun sire kullanmadan muhafaza edilecekse, zinciri
kaldirmadan énce yaglayiniz.

e Asinmalart en aza indirgemek icin, zinciri mimkin
oldugunca kirden arindiriniz.

ZINCIR KULLANIMINDA DIKKAT EDILMESI GEREKEN
HUSUSLAR :

1. Bas Ustiine galisacak yikler igin daima ( Grade 80 ) sinifi
( EN —818 — 2) zincirler kullaniniz.

2. Asiri yikleme yapmayiniz. Kullandidiniz zincirin ¢alisma

ve kopma yuUklerinin bilincinde olunuz. Asirt yUkleme

zincirinizin - aginmasina ,uzamasina ve kopmasina
sebebiyet vererek can ve mal kayiplarina neden olabilir.

Zincir ile kullanacaginiz aksesuarlarin (kanca, baglanti

halkasi vb.) zincirin 6zelliklerine (kalite sinifi, él¢Q,

galisma yUk( vb.)uygun olup olmadigini mutlaka kontrol
ediniz.

Kaldirma &éncesi zincirin her turld egilme, bikilme,

dolanma ve dugime kars! kontrollini mutlaka yapiniz.

Ani yuk bindirmeleri,silkelenmeler zincir lzerine calisma

ylklerinden fazla gerilim bindireceginden uzama ve

kopmalara sebebiyet vererek, can ve mal kayiplarina yol
acabilir.

6. Kaldirma esnasinda, zincirin 6nlem alinmaksizin, sivri
veya keskin kenarlar ve ylzeyler ile temasini 6nleyiniz.

7. Zincire, standart Uretim harici, ekleme, kaynak vs.
yapmayiniz.

8. Muimkin oldugu kadar, zincirin sirekli yuke maruz
kalmasini énleyiniz.

9. Zincirin asirn 1stya maruz kalmasini 06nleyiniz. Asir
Isinma, c¢eligin kimyasini bozacadindan, calisma ve
kopma yuklerinde ciddi azalmalara sebep olabilir.

10. Ana halkanin, takili oldugu ving kancasindan serbest
hareket ettiginden emin olunmali. Zarar gérmus parcalar
ilk fark edildiginde degistirilmelidir.

11. Sapan halkasini yik kancasinin kesinlikle ug¢ kismina
degil tam yatagina oturtmahdir.

12. Sapani asiri yiklemeyin,kaldirma agisina riayet edin ve
eger emin degilseniz. Bir Ust zincir capini tercih ediniz.

13. Zinciri kuru bir yerde duvar veya askiya asiniz.

14. Zincirleri yerde mimkiin oldugunca az surukleyiniz.

15. Zinciri kisaltmak igin kilit vurmayiniz.

16. Zincir ve kancay! yerine oturtmak i¢in ¢ekiclemeyiniz

17. Kancanin ucunu zincirin bir halkasina gegirip yuk

d

ol

o

kaldirmayiniz.
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ZiNCIiRiN KONTROLU

e Her kullanim éncesi,zinciri muhakkak gézden gegiriniz.

e Periyodik olarak zincirin 6IgU kontrollerini yapiniz ve kayit Kaldirma Zincii ve Aksesuarlari

tutunuz.Deformasyon,uzama,catiak ve agilma tespit Lifting Chain and Accessories
edilen  zincirler kesinlikle isaretlenerek  kullanimi
Onlenmelidir.
e Asiri paslanmaya maruz kalmis zincirleri kullanmayiniz.
e Zincirler yilda bir kez kontrol edilmelidir.
e En az 3 yida bir deneme testi veya gatlak kontroli
yapilmalidir.
Zincir Halka Dirtii Halka Ek Kilidi
EN 818 EN 1677 EN 1677 EN 1677
Chain Master Link Master Link Assembly Coupling Link
Zincirin et kalinhgmnin
azalmasinin anma ¢apinin
%10’'unu ge¢gmemesi gerekir. -
é
Egrilmis veva .bukulmys ‘K" Kanca “8" Kanca “C" Kanca
parcalar yenist lle EN1677 EN1677 EN 1677
degistiriimelidir.
Hook Hook Hook

Gozle  goralir  bozulmalar. 8
Ornegin : egilmis baklalar,

Catlak ve gentikli zincirler

Hemen degistirimelidir. Gézli Kanca Frddndi Kanca M. Firdondi Kanca Ving Kanca
Eye Hook Swivel Hook Safety Swivel Hook Shank Hook
fnas, 1,06 11
Her kontrol noktasindaki
Uzama % 5 * i gecmemelidir. w Q @ O
\
Firddndil Galvaniz Aybalt DIN 580 Sapan Halkasi Yardimci Tesisler ve Teknik
Swivel Galvanized Eyebolt Sings Ring

Emniyet Mudurlagi
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